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Gebrauchsmuster-Anmeldung 



Es wird hiermit die Eintragung elnes Gebrauchs musters fur: 

Miefcle-Gass-Bextey Incu* 3t00 South 0e&Wai Av, 
Chicago, Illinois, USA 



auf den In den Anlagen beschrlebenen u. dargestellten Gegenstand, betreffend : 

" GerSt sur VerMnderung von Streif enbiiattag 
. foei Bruckerpressen u 



Diesem Antrage liegen be!: 

2 Do p pel dieses Ant rages 

3 Beschretbuiigen mit je 
9.— Schutzansprflche 

Bl. Zeichnungen (3fach) 

i Modell 

1 Vollmacht (wird nach- 
gereicht) 

1 vorbereltete Empfangs- 
bescheinigung 



beontragt. 

Es wird die Priority beansprucht aus der Anmeldung: 

Land: BSA Nr . 

Tag: %3+ August 136$ 



Die AnmeldegebOhr von DM 30, — wird unverzuglich auf das Postscheck- 
konto Munchen 791 91 des Deutschen Patentamtes elngezahlt, sobald das 
Aktenzelchen bekannt 1st. 
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r Gebrauchsmus ;er-»Anmeldung 

Mlehle ^GoS3^ Sexier* Incorporated,, 3*00 South Central Av 0 - 
, Chic ago, Illinois , USA 

Gerat zur Ve: -hiiiderun £ von Strelf enblldun^ l>ei 
Druckerpreaaen 

Die vorl legend e !>findung betrifft eine rcti erendf 0 mit Bahnen be- 
aohickte Druckerpressen-Konstruktion und 9 ^emiuer geangt v eine 
Verbesseruftg in.d-*r Konatruktion des Drucki ilzzyllndera eines 
DruckzylinderpaarVa* 

Bf^ira Betrieb yon ^eitungsdruckpressen mit den heute iibllchen Ge- 
&chwindigkeit**ri t. itt daa Problem der Strc 1 f enbi Idunp; im Druck\ 
auf 9 . die beso^dtfiv unerwiinscht ist 9 wo grciie nohwarze Oder an- 
nahernd s'chw ~ze- Lriohen an dem vorderen Raid tell der Druckplatte 
auftreten* Pi*3e streifenbildung au3ert slah in abwechselnd hellen 
iind dunkdlen Strejfen tiber die gedruckte S-*:lte rait einem periodische 
Abatand von etwa ^wei Zentimeter bia zu mehreren Zentitnetern, wo- 
b??i der Abatand uod die Intenaitat aich mit der Pre3aen-£eschwindig;~ 
keit aziderto Osbr^uchliche Klischee- Druckplatten aind ungefShr 
1 z entteeter dlok und sind durch eine Lucke oder einen Hohlateg 
trehnt 9 . die z>iac:*en 1 bis 5 z entimeter in ihrer radialen Aus- 
dehnung 3chwank*n Eine Erklarung des Sffektes ist 9 daC die Platter: 
und Gegendruck- o.er Druckfilz-Zylinder 9 die ein Druckzylinderpaar 
bilden 9 bei d'.T Rotation transversal achwingen, wenn sie tiber die 
Plattenlticke rollv:n 9 welche den nicht bedruckten Rand zwischen den 
Seiten darstellt, da die Druckkraft 9 v/elcbe fur ein gleichmSBiges 
Drucken iiber.die FLache der Druckplatte hinweg erforderlich ist^ 
I-iStslich entla3t:»t taid wieder zur Einwirkung gebracht wirdo 
Die Erfa^rung hat gezeigt 9 daS friiher hierzu vorgeschl^ene Ma3- , 
nahmen die Strei:?enblldung beim Betrieb moderner z eitungsdruck« 
maschinen* die. mi <i wesentlich hbheren Gesehvindigkeiten arbeiten 9 
nicht vemeiden kann 0 In der Tat besteht ccrt fl wo Pedern zur 



tufferung benutzt werden 9 wegen der Eigenfrequenz der Schwingiinfe^ 
das Rieikoi; dafi. tea Problem bei beatimmten Geschwindigkeiten noch 
verscharft wird* 3a ist kttrzlich vorgeschlagen worden, an dem 
.. Gegendruck-gylinder einen Druckfilz mit groSerer Nachgiebigkeit 
zu verwenden, als si© gebrauchliche Druckfilze haben 9 und dazu neu 
entwickeltia Kunatff'toffe zu benutzen 0 Daa hat stattdessen zus&ts- 
liche Problems des Haft ens und Klebens mit sich gebrachto 

Trotz der Masse ux>d der scheinbaren Steif igkei't der gebrauchlichen 
Flatten- xmd Gegendruckzylinder hat sich geseigt 9 daB gentigend . 
Hachgiebigkeit oder Federung in den Zylindern und ihrer Lagerung 
vorhanden ist 9 daB sich die Zylinder gegenseitig 9 aufeinander hin« 
Oder voneinander wegbewegen* was zu der ttbelsten Streifenbildung ■:' 
fiihrt 9 wenn die Bewegung so stark ist 9 daB eine tatsachiiche 
(Crennung .erfolgto Es hat sich gezeigt 9 daB die Wirkung der pl5ta« 
lichen Entlastung von der Gegendruckkraft an der Plattenlucke und 
die Wirkung dea plfctzlichen Ansteigens oder Aufbauens der Kraft/ 
wenn der Rand der nachstfolgenden Platte an dem Gegendruekzylinder 
zur Anlage kommt 9 tiachdem die Liicke passiert ist 9 sich addieren 
kSnnen und maximal© Streifenbildung ergeben* wenn die erzeugten 
Schwingungen gleiehphasig sindo 

Der Erf indung liegt daher die Aufgabe zugrunde* Kittel zur Ver- " 
hind erung der Streifenbildung bei einem Druekvorgang zu schaffen 9 
die wirksamer ala die friiher versuchten Lbsungen sind 9 und die 
die Streif enbildurg'bei der Betriebsgeschwindigkeit weaentlich 
vermindern ode- vemeiden, w&hrend alle Komplikationen infolge 
Resonanzen bei kritischen Geschwindigkeiten, wie sie bei Verwenhng 
von Pedern auf :;reten 9 vermfeden werden e Der Srfindung liegt zusatg- 
lich die Aufgabe zugrunde 9 Mittel zum Vermindern der Streif enbil- 
dung zu s chaff en 9 die hesonders wirkungsvoil bei einer gewtinsehten 
Betriebs- Oder Produlctionsgeachwindigkeit sind 9 deren Futzen aber; 
nicht auf eine spe&ielle Geschwindigkeit beschrankt ist 9 sondem 
sich tiber einen relativ groflen Geschwindigkeitabereich erstreckto 



£rf indungsgemafi 1st eine Druckerpresse vorgesehen, die sirien Platte: 
zylinder und- eirsn Gegendruckzylinder au:?**oist 9 die nebeneinander 
auf' Wellen in "einem Rahmen gelagert sind* diese Zylinder sind ge- 
nau gleichlaufend drehbar und zur VerSnderung 3es Abstandes da^ 
zwischen eintellbar, so daB ein Druok zwizohen den anein^der an- 
liegenden Oberflachen der Zylinder erzeugt wird; dies^r. Piatt enzy~ 
linder ist mit Eruckplatten versehen, die auf dessen Obtrflache . 
angebractit Bind und Randteile ihrer Druelcf lachen* welche ifc peri- 
pherer Richtung im Abstand angeordnet siua und Hohlstege failden, 
die von hervorstehenden Plachen begrenzt eind, und an den he:cvor~ 
stehenden PlSchen auf den Platten 9 kommen bei den auf einanderfol- 
gen<ien .Umdrehungan Gegenfl&euen auf dem Oegendruck- Zylinder zur 
Anlage< wobel di 3 hervorstehenden Flachen an den Flatten und die 
Gegenflachen so geformt sind, daB sie ein fortschreitendes 9 in 
Richtung auf die . Mitte dea Hohlsteges hin anwachsendes Relief . " 
geben, so daB der Druck zwischen den Zylindern sich im Bereioh der 
hervorstehenden Flachen relativ allmahlioh andert 0 .'■*.- 

Genauer gesagt* achafft die 3rfindung eineii Gegendruckzylinder , . 
der eire nicht-kreisfOrmige Xontur besitiit, urn den StoS und die., 
plotzliche Preigabe an den Randkanten d';r Druckflaohen bei dem, 
Umlaufzyklus zu vermeiden 0 Bei dem bevor>;u£ten Ausftihrungsbel- 
spiel y/ird der Gegendruckzylinder in den J^reich fortschreitend 
entlastetc, in* denen er auf die Lucke . odor den "Hohlsteg" zwischen 
den Platten trifft 9 wodurch die plBtsliche Iaatanderung yermiedea 
wirdp file auftrist* v/enn die vorderen und hinteren Randkanten be« 
nachbarteir Druckflaohen an dem Gegendrucksylinder zur Arilage.- 
kommen Oder sich davon losen, was zu Schwingungen der Zylinder zu** 7 
eihandsr und vonwinander. w.egfiihrt t 

Die Srf indung wird im folgenden unter Besi^g-nahme auf die zuge« 
horiger. Zeichnungsn b'eschriebens 

Pigo 1 .rt eine teilweise Endamdeht eines Druckwalaea-; 

aares mit eiriem PlattenrvXinder und .einem damife 
. - .iusammeitwirkeriden Gegendruckzylinder, welcheii die . 



-4- 



vorliegende Erfindung verktfrpert 

Fig 0 2 1st eine teilweise Ansicht unci zeigt -der Deut~ 

lichkeit halber vergrSBert~ die Beziehung zwlschen 
den Zylindern in dem Hohlsteg-Bereich 

Pig fl 2aist sine Darstellxing ahnlich Pigc ?♦ bel welchem 

die Krtimmungen absiehtlieh tthertrieben sind und der 
Druckfilz der Einfachhheit halber weggelassen isto 

Figojaist eire Kurve, welche die And^rung der Druckkrafi 
zwieehen den Zylindem aeigt* .-/rerun der Gegendruck- 
&yli&der rund ist und das Relief der Oberfl&che des 
Gegendruckssylinders unter statlschen Bedingungen^ 
d 0 h« bei ^3ehr langsam rotierendem Piatt enzylinder 9 
gebildet wird, 

F*g©3biat eine Kurve Shnlich Figc- Ja fl aber zeigt die : 

Kraftanderungen unter tatafich:i ;i chen Betriebsbedlrgtozgeft 

Pig* 4 ist cine Ansicht Shulich Fig„ 2 aber zeigt die Ver— 
vexidi-jfig einer Unterlage zur Erseugung der Entlaatung 

Fig,?-sel.g* das Relief oder die Nut ? die in der Unterlege 
gebildet wird„ wenn dieae no oh im flachem Zuatand 
jet, beyor sie an dem Gegendruckzylinder befestlgf 
wirdy 

P:tgo6 1st eine Teilansicht einer frwelseiten- oder " Tatlcid- 
TJrnc^platte" und zeigt den "Hdilsteg" in , der Randlage 
swiachen Seiten D 

In den Z 3ichnungen zeigt Figo 1 einen Plattenzylinder 1o einex 
Zeitungsrruckerpresse mit einer Welle 11 die ineinem Presaenrshmen 
gelagert ist 0 der bei 12 teilweise dargestellt ist* An der. Obcr- 
flaohe des Plactei-zylinders sind Druckplatt^n 21 9 22 befestigt/, 
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deren Druokflaclien durch eine liicke Oder s;|nen Hohlstegraum. 2!i 
( Plgo 2 ) ge-Sren-it sind und die auf dep cylinder durch Aiafsp:ansfr» 
vorrich1;ungen 22 9 2# gehalten werden< Die fatten sind, wie es fttr 
IQischec^Plattea ?iharakteristisch ist, <Ju^£h das ttbliche GieS"/er« 
fahren feformt und relativ dick* 3ine Shn^che Struktur find© if 
man an fciner Oder mehreren weiteren Stellg|i um den Zylinder herum* 
je naeh dem DruckmeBser des Zylinders und' £er GroBe der gedruekteB 
Seiten 0 tfShrend die Erfindung nicht auf' .jp Verwendung irgendeiner 
begondexan Art vc*i Plat ten~Aufspannvorri paving besehrankt 1st, so 
1st docl ; die yer\v3ndung eines Mechenismup i/orsusiehen, der Finger 
benutzt< welcher in auf der Unterseite Platten neben den £e« 
raden Handera eingearbeitete Taschen ein^jj:ifen, Diese Art-voii 
Befesti&ung^ ''i&gsw&hnlich als "Zugaufap^jtr.ang" besseiahnet m±t& 9 
1st all{:emftij; tekinnto Die Lticke bestimpi |Lie nichtbedruckte :?lSche 
Oder der, Rand fcwisehen den Seiten 9 und in per Praxis tritt sie 
manchma:' im Miitelfeid von Bruckpl&tten ajjjfp v;o aie von elnem 
Streifei rerminderter Plattendicke gebildjgjb wird 5 das sich ewisch&i 
fier Drue icf ISche; fUr aufeinanderfolgende $g|.ten parallel zu der 
Iiiioke exstreckt* ' ['■) 

Bin Grege ndruckssylinder 3o mit dem gleioiipj} ilennbetriebsdurchmeerser 
wie der Plattenzylinder wirkt mit dem PXa^jtenzylinder suaammen und 
blldet lit diesem ein. Druckzylinderpaar z\m Bedruoken der einen 
Seite dt r Baku 36 a . Der Zylinder 3o 1st aujj* einem stabilen Schmieden 
stuck hcrgestellt und wird von einer WeJLXfj 31 getragen e die in. 
einem be weglicten iager 32 im Rahraen 12 ^ghbar gelagert ist* wo~ 
bei Jusviermittfd ±>it Ver&nderung des Hit^riabstandes zwiafaen den 
beiden 5 ylindei rorgeaehen sind 9 um den ^jir daa Drucken erf order* 
lichen Iruck su.e?halten w Die bei 33 scke^|ttisch angedeu^eten . 
Justierc ittel kon ten tiblicher Art seino' Daj Zylinder 3o ist mit . 
elnera gcbraucMicien Druckfils 35 bedeckt^ der aua naohgiebigem . 
*md leicht ''el&Btischem Material besteht ^id als Gegenlager far. 
die Bah* 36 di*'t, um an alien Stellen elfipn Kontakt zwiachen der. 
Bahn unc der. Tj'pe.ifl&che trots geringf ti^i^r Abweichungen in der . 
Hohe der T-ypeJiflfiohe sicherzustellens Um fi^n Druckkontakt zu 



sichervip wird der Gegendrueksylinder ei&s^ellbar auf den: Platsesx- 
sylinder zvl bis 'tifrer den Punkt der reinen Serilhrung zwiachen 
Typenflache mid B&ha hinweg vorgescb.obes, vodurch die Platte. und 
der Brufeicfils' uai linen zusatzlichen Absteu.€ gschritt zusamnengG~" 
drlickt wird* ve.s lan als 11 Eindruckvorsehuh*' bezeichnenkann 9 bi& 
der notige n iiJ rjMaolc 11 erreicht und sondt sine DruckbelasVung zwi~ 
echen den Kylixie/'.a erseugt wird* Man sieht;. d&B der Eindruclorog» «■ 
schr.b oia^isu iess ^unkt vergrofiert werde& 3:£.:in 9 der no tig ist, \M 
einen Eindrucfc £U->fc bei irgendeinem gegebuf/^nfalla yoz*handenen .' 
niedrigqn Stellar auf der Platte sichersuat5llen« 

Zvm JSweok der Bre-:uag'der beiden Zylinder Itu (Jleichlauf nitein- 
ander ist der Ubliche Druckmaschinecantritt vorgesehen^ der soke— 
matisch.- bai : '4o 'an&edeutet ist und Antrleb*;varbindungen 4*^42 tm ' ■' 
den be idea 'ZylirAf-wi aufweist* die 9 in £irtf •» praktischen Pall.. 
ineinandargreS fem-.e : ZahnrSder aufv/eist 9 d:\£ einen TeilkreiBduroh- 
messer fcabfcn 9 vel;.bsv dem in den ^'elchnunj.'sa mit R bezeichnetrai 
Kadiua der Aroeit f Laohen entspricht s Wenr. lie Zylinder iia (Heicb- 
lauf rotier«n, ?aw. vrird bei jeder tmirehisp^ steta der gleichu 
PuAkt aiif clem O&f.vsg des (xegendruckaylinders mit der Hitte deu 
•Hohlstegea- 25 rou.-aimridnf alien, und diase ^egenseitige Steilung 9 
d* ? * in- >lg , .1 a i t 45 bezeichnet ist* kann aia^i als die !1 Hohls*jeg#- : ; 
lage" dfce Z;ll*ders bezelchnen* : Venn die Cylinder in der in P::g y . 
1 gezei£:ten geg?n eitigen Stellung eind e nc eind die Plat ten nicht 
in Kontakt mit 3e Druckfils und sozrit ist die Beiastung null., Die 
Belas't-jxij steigt t edoch plotzlich auf den Eetriebawert Oder ttber • 
dieseh Mnauc, an 9 wenn eine Platte tei Mei isrdrehung der Sylinder 
an der C oerflScbe Iqs (xegendruckzylinders za Anlage kommt, Naoh * 
der vo^ilegs&le? >-findung hat aieh gese;.gt 9 da3 die Streif en- : 
bildung fermi^dsr; wjerden kann p indem man iem Gegendruckzylinder 
s*r.e niolat-*3crri = f .?iaige. Geatalt gibt 9 um cine allmahliche . Anderiang 
der' Eincruckbelas .ng zwiaoben dem Gegendruckzylinder und d«r lner=> 
vorstelienden Dr-;.oI'j?xaohe-.an den Randern der Dmickplatten zu er=? 
seugen* Genauet gjaagt wird erfindungagemJlQ der Druckfilzzylinder 
mit ausgiif rftstejfl : eilen von halbmondartigea Querschnitt veraehen^ 



die sioh ttberlapp md titer die Rander der :)*-uckflache auf beideh 
Seiten desHohlst iges hinaus erstrecken* lrf.t dem ISrgebnis, daB 
die Eindruckbelae ^img zwischen den Zylindovn einem mehr allmShlichan 
tibergang von null bis zu einem Betriebsweri: an der Vorderkante mid 
von dem Betriebsw^rt wieder auf null an &*>y Hinterkante folgt 0 

Somit ist p wenn i lsbesondere auf Pige 2 una 2a Bezug genommen \r±r& 9 
ein auagefrastes /Segment vorgesehen f das durch eine Pl&che 5o ayf 
dem Gegenduokzyli xder bestimmt wird und zeptral zu der Hohlstaglag<B 
45 angeordnet 1st und eine Gesamtbreite \7 hat, die sich von eixier. 
ersten Kante 5* z:i einer zweiten Kante 52 erstreckt und ausreichi*. 
die vorspringendeYi Flaehen langs der Kanteri 53 und 54 der Druok- 
plat ten zu iiberlappen* Die ausgefraste Flache 5o fiallt 9 wie i& 
der Deutlichkeit .lalber iibertriebenen Pig. 2a herausgestellt ist P 
in den Rauii, der lurch die normale sylindrische AuB^nflache 55 
des Druekfiljssylliders und eine Sehnen- oder Planflache 56 begrenzt 
isto Day flihrt zv einem ausgefrasten Segnrapt von halbmondfarmigexa 
Querschi:.itt 9 \de 33 durch die schraffiertc Plache 57 in Pig*2a 0 
dargestellt i3to Der Ausdruck"halbmondfSrxn;igea ausgefrastes Seg~ 
ment" sell so veratanden werden 9 daB er eine Ausnehmung in der 
Pona .eiier geomfci ~ischen Figur meint 9 die einen SuBeren Rand eni- 
8 pre Cher d dem Her iradius des Cylinders und eineja Mittelteil maxi-* 
maler Dicke auf we 1st und sioh zu den Enden hin auf die Dicke null 
verjtingi;. Wie earnest ellt ist, 1st der KrUpmungsradius der ausge- 
frasten OberilSct.} 5o groBer als der Nenn^c-.dius R des Zylind^rs 
und. brav chfr nioht konstant zu sein* 

Ee ist r.elbstvers iSndlich, daB die Erfind-mg nicht auf . irgendeinen 
festen *etrag von Ausnehmungen beschrankt ist 9 da man beim Betrieb 
yon Druekerpressen stark sohwankende Bedingungen findeto Jedobh 
sollte der Bstrag der Ausnehmunge der Abflachung 9 wenn sich der 
Rand der Bruckfla^he auf der Platte im Totpunkt befindet, w^niger 
ele der oben erwfeonte " tfindruckvorschub" zwischen den beideri Zy~ 
lindem sein fl uie ;;.cherzus.tellen 9 daB der pruckkont&kt mit der . 



Bahn auf der gesacrten Strecke bis hinaus 04 dem Rand der Druck« 
f lache i> .sbescnde:- e bei geringer Geschwindigkeit aufrechterhalien 
bleibto. • omit soll.te, allgemein gesprochen^ die Tiefe der Aub- 
nehmung :jl ihrem Hittelteil h<5chstens so s^in, daB beinahe der 
Eindruck; :ontakt. an den Randern der Piatt en verlorengeht 0 Auf jeden 
Pall wir«. die "Platte den Gegendruckzylinde? zuerst in einem Punkt 
bertihren wo in "eil der Oberfiache entf^rat wordenist* und da« 
her wird die i crgebende Druckbelaatung geringer sein, als die 
Selastungc wenn .die Platte in Kontakt mit (|er Qberflache des Gegen 
druckzylilnders ist\ von der kein Material ^bgenoramen worden isto 

Das durch die' Erfi^idung hervorgebrachte vosteilhafte Ergebnis kann 
man leicit ab^sen aus einer grapMschen Da^stellung der Kraft 
zwischen . den Zyli&dern einer gebrauchliche^ Druckerprease, weim • 
die Plat ;enliicke iiber den Totpunkt lauft, tipd zwar bei geringer 
.Geschwin tigkeit ^nd bei Arbeitsgeschwindi|keit a verglichexi mit 
dem Kraf iverlauf bei Anwendung der vorlieg^nden Erfindungo So 1st. 
In Pign 5a in aus.-esogenen Linien eine Kurfe 60 dargestellt g welofae 
die generelle Nat a* der Kraft&iderung zeigr| f wenn eine Eindruck- 
ausnehmu-ig vorgesthen ist 9 und zwar bei la^gsamer Geschwindigfc- ' 
keit Qder^vie ^agen kann^ unter " statischen" Bedingungen bei^ 
Benutzun^ von balVaylindrischen Platten filr eine einzige Seite^ 
Wenn die Plat'ienluoke auf der Totpunktlini? ist 9 wie das in Pig d 2 
gezeigt ist 9 dann Wind die beiden Zylin.ier auBer Anlage„ so daB 
die Belastung zwi 3hen Ihnen null isto Vfenn die Zylinder langaam 
gedrelit irerdeiio d «m kosnat die Vorderkante der DruckflSche auf 
der Platte 21 ai lem Gegendruckzylinder zuy Anlage, wie das bei - 
61 angedsutet iart und die Kraft steigt forts chre it end bis su -dem 
Punkt 63 an J9 welder die Kraft darstellt, die besteht, wenn eicb 
: die Kant 3 der Platte im Totpunkt befindet c Bei einer weiteren 
Brehung -jteigt die Kraft mit einer flacheren Chara-kteristik 9 
wie angeieutet* a,i bis ein Piuikt 65 erreiuht ist, in welchem die 
Kante der AueneM *;ig sich in dem Totpunkt befindet* Daraufhin 
bleibt die Kraft instant, wie durch die hprizontale Linie 66 
dargestsllt ist« ;:a arideren Ende der Platte tritt das Umgekehrte - 
ein 0 ttacndem die iweit.e Kante n&chstfolgenden Ausnehmung auf dem ~. 



Gegendruckzylinder an der Totpunktlage angelant ist* wie bei 67 
angedeutet lst 0 sinkt die Kraft bis su ein$m Punkt 68 wo die Xante 
der Platte im totpunkt 1st, und daran schlieBt sioh ein Absinken 
auf null, an 9 wenn die Kante der Platte die OberflSche dee Bruck~ 
filzes auf dem Qegendnxckzylinder bei 69 yeriaflto Dem sind die 
KraftverhSltnisse bei gebsSushllchen Pressen gegentlbergestellt, die 
durch die gestriohelte Linie 7o dargestell$ sind 0 Die Kraft be- 
ginnt sioh von null ausgehend schon in einem frtiheren Punkt 71 auf- 
zubauen* wenn die Vorderkante der Druekflfi<?he an dem Cylinder zur 
Anlage kommt e und steigt steil zu dem Maxima bei 73 an 9 wenn die 
Kante der Platte sioh sum Totpunkt bewegto Anschlieflend blelbt die 
Kraft wShrend der weiteren Brehung konstan$ f bis sie plBtzlich 
auf null absinkt e wenn die entgegengesetzt^ Kante der Platte durch 
den Totpunkt hindurchgehto Es ist aus Figo?a deutlich erkennbar, 
dafl der Anfangs- und der Endteil der Kurve 6o beide eine wesent- 
lich vermlnderte mlttlere Steigung aufweisen^ was auf einenall- 
mfihlicheren n tJbergang^der Eindruokkraf t v$n null auf Maximum an 
der vorderen Kante der Platte und von Maximum auf null an der hin- 
teren Kante der Platte binweist? 

Die Bedeutung dieser Anderung unter tatsaotyLichen Betriebsbedingunge 
kann man a n ha n d von Fig 0 3b ermessen 0 wo &%e ausgezogene Idnie 
wieder den Kraftverlauf bei der Brfindung cgarstellt, wShrend die 
gestriohelte linie den Kraftverlauf wieder^ibt, den man bei be~ 
kannten Konstruktionen trifft* So steigt d\e Kraft wie durch die 
Kurve 6oa gezeigt let* fortsohreitend bis ^u ihrem Maximalwert 65a 
an 9 wobei jeglicher Knickpunkt oder jeglic^e abrupt e Steigunga- 
and erring wegen der Trfigheit der Telle unte? Betriebsbedlngungen 
praktisch vermieden wirdo tfachdem die max^male Kraft 65a erreioht 
ist s sinkt die Kraft auf eine$ Wert ab„ de^ $twas geringer ist 
als der B©triebswert 0 wie bei; 66a angedeutet .1st, und stabilieiert 
sioh daan sohnell auf dem Betriebswert 66 o 'Am 3nde der Platte sinkt 
die Kraft gleichftSrmig ab 0 wie bei 67a angedeutet ist, und zelgt 
wenig oder keine ^eigung zu. einem negative^ tlbersohwingen 0 
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Demgegeniiber steigt bei einer gebrSuoftLichen Presse 9 die durch 
die gestrichelte Kurve 7oa charakterisiert ist 9 die Kraft von dem 
Kontaktpunkt 7^a ateil an, da die Kante der Druckplatte an dem 
Gegendruckzylinder mit einem piatzlichen Schlag zur Anlage kommt 9 
wobei der StoS die Kraft kurzzeitig auf einen Vert 75a.«ansteigfen 
lSBt 9 der viel hoher als der Betriebswert iat« Dem folgt ein 
schneller Wiederabfall bis fast auf null, wie bei 76a angedeutet 
ist* tfegen der elastisohen Federung des Systems tritt eine Anzahl 
von Schwingungspeyioden auf 9 bevor die auf den Betriebswert 7 66 
ex^schwirigt* Ep rind Extremwerte 75a 9 76a der Kraft und die sich 
dermis ergebe , 7 e Bewegung der Zylinder, welche die dunkelen und 
hellen Streii im Erzeugnis einer gebrauchlichen Druokerpresse 
verursachen<> Die Situation kann noch durch die Tattsache ver~ 
schlechtert werden 0 dafi an der Hinterkante der Platte bei 77a ein 
plbtzlicher Abfall der Kraft auf tritt 9 der zu einem negativen 
ttb<2schwingen am Ort des Hohlstegs ftihrt 9 wie ea durch den Tei:! 
79a der Kurve dargestellt 1st a Bei bestimmten kritischen Ge» 
schwindigkeiten 5,st es je nach der Breite des Hohlstegs mBglich,, 
daB das Zuruckschwingen von der negativen Kraft gleiohphasig mit 
dem schnellen Kr&ftanstieg ist 9 der durch den plotzlichen Schlag 
beim Auftreffen der Vorderkante der nSchstfolgenden Platte ver- 
ursacht wird<, so daB die Spitzenkraf te sogar noch griifler sein 
kbnnen als diejenigen die auf die StoBwirkung allein zurttokzi** 
ftihren sindoEs sei im Zusammenhang mit den Fi^uren 3a und 3b da- 
rauf hingewiesen? dafl diese Figuren nur die charakteristischen 
Pormen von Kraftlozrven zeigen sollen und nicht tatsachliche Kraft 
werte angeben sollen 9 die von Presse zu Presse Je nach den Be«. 
triebsbedingunger; schwanken kbnnen, 

Gem&fl einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung kann ewischen dem 
Druokfilz und der Gegendruckzylinder eine Unterlage vorgeselxen . 
werden & um die Ausnehmung -zu schaffen und somit einen Zustand zu 
erzeugen 0 der m&log einer Ausnehmung auf der Oberf ISche des Zy- 
linders ist« Die Unterlage wird aus einer Platte aus hartem 



Material gebildet 9 welche schmale, axial verlaufende p diinnere 
Teile aufweist 5 we 1 she so angeordnet sind fl daB sie die Ausnehmung 
bilden, wobei die ciinneren Teile, in Umfangsrichtung geniigend breiifc 
sindp dafl sie die hervorstehenden Pl&chen l$ngs der Druckkanten der 
Platten oder der R&ndkauten der Druckfl&ohen tiberlappen? Verm auf 
Pigc 4 Ber.ug genomicen wird„ welche Shnlich der Figur 2 ist, wobei 
entsprechende Teile mit entsprechenden Bezugszeichen plus dem Zu« 
satz "a" bezeiehnei sind/so ist der ffegendi^uckzylinder 3oa unter 
dem Druckfilz mit einer Unterlage 8o versehgn, die aus einer Metall r 
platte mit einem dtinnen Teil 5oa besteht, welcher sich in Um- 
fangsrichtung zwischen den Punkten 51a P 52a ^rstreckt und axial zu 
dem Zylinder v?rlaufto In einem praktischen Pall kann die TTnter- 
lage aus <*iner Metallplatte mit einer Dicke von 2mm bestehen© in 
welche eine Ausnehwung 5oa entweder bei flaqher Platte oder, wfihrend 
sie um eirae zyllndiische Form gezogen 1st, gefrast ist* 

In Pig 0 5 ist ein leil der Unterlage in flaqhem Zustand gezeigt* 
Hier sieht man* da© die Ausnehmung von drei Teilen gebildet wird 5 
namlich einem Grunclteil 81, welcher eine Diqke von o 9 75 mm haben 
kann c und daraii argrenzende Rampenteile 82 9 ^3p welche in die 
Oberflachfc 84 der Unterlage tibergehen G Die gesamte Breite des von 
der OberflSche 5oa gebildeten Ausnehmungsse^ments kann in der 
gleichen GroBenano* dnung wie die Breite 1o dies vprher erwShnten 
Segments &ein 9 xm fie erforderliche "Oberlapijung der hervorstehenden 
Plache der Plavtcn zu ergeben e Die Verwenduqg einer Unterlage ist 
besonders xriins'. Uenswert bei der Anwendung der Erfindung bei einer 
schon bestshsnden Presse* da sie es nicht e^forderlich macht 9 die . 
Ausnehaun c .b segments von desa Gegendruckzylin4er selbst abzunehmen 0 

Wenn es geifiinscht wird 9 da8 die Ausnehmung flatter in die LaufflSche 
des Gegenrruckzylinders ttbergeht, kBnnen die in Pig<> 2 mit 51 und 
.52 und in Pigo 4 mit 5la 9 52a bezeichneten Keyaten leicht abgerundet 
sein 0 

Aufgrund der vorstedenden Lehre kann der Paohmann die Erfindung 
ohne Schwierigkeitc a ausfiihrem Die Tiefe dey Ausnehmung ist das 
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Haximum 9 daa oh^ie Verlust von Gegendruck an den Plattenkanten be~ 
nutzt werden kar«.a 9 imd die Breite ist so,, daJB sie je nach der 
Breite des Ilohleeegs eine merkliche tFberlappung der Platte ergibt* 
Im Pall einea Gegendruckzylinders aus einem Durchmesserbereich 9 . 
wie er gewBhnlicn bei einer z eitungsdruckmaschine benutzt wird 9 fcanrj 
die maximale Tie le der Ausnehmung bei Au:?rechterhaltung des Gegen- 
druc-.es in der GrBBenanordnung von 25^ bis 755' des Eindruckvor- 
sohubea- Oder gewohnlich des " Eindrutfke" in der GrBBenanordnung 
von etv/a 1 9 5 mm aein 0 Die Breite der Ausnehmung kann bei einer • Hohl* 
stegbreite von 1 -<Qm bis 4 in der GrBBenanordnung von 12 cm 
liegen 0 Durch die tJberlappung ausgedrttckt heiBt das 9 das eine Uber- 
lappung von- bis zu etwa 5 cm erwtinscht ist* Bei der Anwendung der 
I2rfindung wir& c ^r Kruinmimgsradius der ausgefrasten Oberflache 
den EFennradius ceV Cylinders bei Zylindem von ublichem Durchgiesser : 
um 2 bis 15 & iibersteigen 9 wenn das Segment von zwei kreisformigen ! 
Plfichen begrenzt isto Hack einem der Aspekte der vorliegenden Er~ j 
findung kam: c\ie Breite der Ausnehmung durch eine einfache Proze- j 
dor bestimm varden* welche den verschiedenen Raumformen- und j 
Betriebsparc^etem Rechnung tragt und welche nahezu optimale Be- ■ 
dinguh.en bei der Produktionsgeschwindigkeit 9 mit welcher die j 
Presse betrieber. wird 9 zu erzeugen sucht^ Das Schema ist besondera j 
nlitzlich bei der Anwendung der Erfindung an einer schon be- [ 
s*Kiendr 5 n Presse* Diese Prozedur schlieQt den Scloritt ein 9 die Preas j 
mit der Geschwindigkeit zu betreiben 9 die ftir die Produktion be- j 
nutzt v/ird 9 und Vie Y/ellenlange der Streifenbildung f estzustellen 3 
dohu die Lfege cat Abstunde der hellen und der dunkelen Plachen * 
Dann wird atif de*a Gegendruckzylinder eine- Ausn&hmung geformt 9 
deren 3reit:? proportional der Streifenwellenlange ist und die eine 
solche Tiefe hat 9 daO sie bis zu den Druqkkanten einen Eindruck j 
aufrec.rt erhalto Bei einem praktischen Pall kann die Breite gleich j 
der da.:?elten \/*;llenlange 9 aber auf jeden Pall innerhalb eines Be- .j 
reichs* von 1o5c und 3*5o Mai die V/ellenlange liegen„ j 
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Ein weitesr Vor sell der vorliegenden Gegendruckzylinder~Ko*i3truk~ 
tion ist der'o daB 9 wenn der Hohleteg sich von einem Ehde dea 
Druckzylindera ?ju dem anderen erstreckt, die Ausnehaung eitien ver- 
grSBerten freien Raum zwiachen den beiden Zylindern 8chafft 9 wenn 
der Hohleteg in der Totpunktlage iat, waa daa Einf&fieln der Bahn 
zwiachen die Zy Linder erleichtertp ohne daB ea notwendig wSreV 
die Eindruck^us ;age zu andern Oder voriibergehend einen Zylinder 
von dem anderen abzuheben« 

In d*r obigen Beschreibung ia * nur ein einziger Hohlsteg 25 er- 
wahnt «, Es 1st fur den Fachmann veratSndlich, daB die Erfindung 
nicht auf irgendeine besondere Ansahl vo$a Hohlategen beschrankt | 
iat 9 die auf de* Druckzylinder vorhanden aein konnen* Wahrend 
die Erfindung ooen in Verbindung mit einem Hohlsteg erSrtert worded 
ist^ der zwie3h*m benaohbarten Flatten bgsteht/ let es ftir den 
Fachmann verfetandlich 9 daB das Problem d^r Streifenbildung be« 
sonders Srgerli *h beiin Drucken von Seite?L von Tal?loidgr5Be 9 und 
bei welchem jede Stereodruokplatte in Umfangsrichtung Bruckfl&chen 
fiir zwei Tabloidseiten aufnehmen kann mit einer unbedruckten 
Flache dazwischen urn einen frei en Rand zu erzeugen 0 So iat, wie 
in Fig* 6 dargestellt ist 0 ein Druckzylinder 1qb mit einey Platte 
vorgesehen D die i:a zwei Dtinickfl&chen 21b 9 22b unterteilt ist, wel«- 
che duroh eine l.ache Nut 25b getrennt slnd* Zum Zwecke der Defl« 
nition der vcr\ egenden Erfindung wird die Hut 25b zwiachen den 
benaohbarten Or ickflSohdn ale " Hohlsteg" betraohtet, vollstSndig 
analog zu c n Hohlstegen -25,25a die bei den vorangehenden Aus« 
ftihrungsbeispielen erwahnt wurden* Die Randkanten der DruqkflSchen 
die mit 53b 9 54b beseichnet sind, entsprechen den Kannten 55 9 54 
un,d 53 ; a 9 54a die vorstehend erwahnt wurden* 

tfeitsrain soil nichtsdestoweniger darauf hlngewlesen warden, daB } 
zwar die nach der Erfindung verges chlagene bevorzugte Prozedur 
die Bildung elms Ausnehmungssegments auf dem GegendruckzyXinder 
mit aich br"*.ngt daB es Jedoeh die Anbringung einer relatives 
Ausnehmyng *a ■" 4 Kant en der DruckflSche ist, welche die all- 
mShliche : :uag der Eindruckkraft hervorrufto Dement sprechend 
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ist es fur cen s achmann verstSndlich p daB die Erfindung in ihren 
allgen&nere/i As; ekten nicht notwendig auf die Verwendung eines 
Ausnehmungs segments an dem (Jegendruckzylinder beschrSnkt ist und 
gegebenenfalls. die Eander der Platten auf den letzten fiinf z en*i- 
meter oder v/enifer in Umfangsrichtung eine fort&chreitend vermindsr 
Dioke haben konren<, Han wird verstehen 0 daB dieser Zustand dadurch 
erreicht werden kann p dafi in dem GuBkastsn ein Keil angeordnet 
wird» der langs der Kante der Hater verBu£t 0 

Ungeachtet moglicher Abwandlungen wird an den an die Kanten der 
DruckflSchen angrenzenden FlSchen der Platten eine Ausnehmung ge~ 
schaff .-infiem Langssegmente von Material annShernd in der Form 
eine .^Ibmcnder entfernt werden 9 um dadurch einen allmahlichen 
ttb^~gang der Sir«drttckkraft nach. Anlegen ier Kanten der Druok« 
flache zu sohuffen und die StoBkraft zu trermindern und somit 
die unvervrfinach-e Streifenbildung stark herabzusetsseno 
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Schutzansprilohe 



1o Druckerpresso mit einem Plattenzylinde? urxd einem Gegendruckzy- 
Under* die n «beneinander auf in einem Jtehmen drehbnr gelagerten 
Wellen gebalten werden und die genau iw Gleichlauf miteinandef 
drehbar und zur Veranderung dea Abstandpa dazwischen ;jU8tierbar 
sind, derart, daB ein Druck zwischen d©p aneinander anliegenden 
Oberflachen des Zylinders erzeugt wird ? wobei der Plattenzylinder 
mit Druckplatten versehen ist, die auf |essen Oberfl&che montiert 
sind und bei denen die Tiandkanten ihrey Druckfluchen in Umfanga- 
richfcung im Abstand voneinander angeord^tet sind und einen von 
hervorstehenden Flachen begrenzten Hohlpteg bilden, und wobei 
die hervorstehenden Fltichen an den herypratehenden Flachen der . 
Flatten bei auf einanderfolgenden Umdrelj^ngen Gegenflachen auf 
dem Gegendruckzylinder zu Anlage koramen ? dadurch gekennzeich- 
net 9 da!3 die hervorstehenden Flachen ai}£ den Platten und die 
Gegenf Ifichen auf dem Gegendruckzylinder so geformt sind 9 daB sie 
ein fortsc^reitendea, in ^ichtung auf <||e Mitte des Hohlsteges 
bin anwach?3eades Relief ergeben, so dafj der Druck zwischen den 
Zylindem eioh im Bereich der fervor st^enden Flachen relativ 
allmahlich verandert* 

2o Druckerprease nach Anspruch 1 0 dadurch ^ekennzeichnet* daB der 
Gegendruckzylinder einen nachgiebigen Dguckfilz aufweiat und zu. 
. .dem Plat ten zy lender hin bis Uber den Kqijtaktpunkt hinaus urn ein 
VorschubetUck justierbar ist 9 so da!3 di§ Platten* eine Eindruck- 
kraft austtben ■ nd einen Eindruck in detq Druckf ilz erzeugen 9 daB 
aber die Es.a-3r>>ckkraft auf null sinkt, ^enn der Hohlsteg sicb 
im Totpunkt '^indet, und daB die hervqf stehenden Fl&chen auf dan 
Platten und (.He Gegenflachen auf dem Gegendruckzylinder so ge- 
formt sind da/3 zwischen ihnen eine Ausi$ehraung gebildet wird* 
die fortscfcrritsnd in Richtung auf die r.|itte des Hohlsteges 
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hin sunimmt, uu $ie Eindruekkraft f oxtrjchreitend zwiscben einem 
Becriebswert, W auf dem groBten Teil der Flache der Platteh 
herrscfat, und 3inem vermindernderi Wert an den Randkanten der 
pruckflSchen naben dem Hohlsteg zu and era wodurch die pietzlich<s 
Knderung de* f&aft an. den Druckkanten und die dadurch hervorgeru 
/enen Transverialachwingungen der Zylinder beim Umlauf der Zylim- 
der vermindert warden o 

3c Druckerpressp -xach ^nepruoh 2 9 dadureh gekennzeiehnet* daB die 
vorgesebene radiale Ausnehraung an den Itandkanten der Druckflaehen 
einen Vfert hat, der geringer ale daa bosagte Vorschubsttick isto 

4o Druckerpreaee laeh einem • -r voretehencien Ansprtiche* dadureh i 
kennzeiohnat, .tafl der Gegendruckzylinder ein Ausnehmungseegmeht 
aufweist* dae.sich in LSngsrichtung auf dieaem erstreckt ah/eiaof 
Stell®, die den Hohlsteg auf dem Plattenzylinder entapriohto 
dieses . Auenehmangssegment im weeentlichen zentral zu der Hohlsteg 
lage angeordnet let und die Breite dea Kohlsteges erheblieh iibe;-« 
schreitetp eo daB der zwischen dem Gegtmdruckzylinder und dem 
Plattenaylinde:? erzeugte Druck an der vorderen liahdkante einer 
Druckfiache relativ allmKhlich ansteigt und an der hinteren Rand- 
kante allmHhlish absinkt, wenn die Zylinder rotiereno 

5o Druckerpreeae aaeh Anspruch 4, daduroh gekennzeichne.t s daB der 
Geger.di*ucksylirider mit einem halbmondffrriaigen 9 in L&ngsrichtung -. 
verlauf enden a isgef r&sten Teil unter dom Druckf ilz versehen is*? 
welches generell mittig zu dem Hohlsteg angeordnet iat und ei-fu* 
Breite in Umfa igsr ichtung bes itzt, die sich ttberlappend Uber dem 
Hohlsteg fainauj erstreckt, urn eine relativ allmahliche. Druckliri- 
derung ah/den hervoretehenden Flfichen zu bewirken und daB der Be- 
diue dee auage/rftaten Teiles von etwa 1 9 02 bis etwa 1 9 15 Mai 
grSBer iat ala der Uennradiua des Gegendruckzylinderso 
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60 Druckerpresae nach Anapruch 4 9 dadurch gekennzeiohnet* daB der 
Gegendruckzyl Lnder mit einem Ausnehmungeaegment von halbmondf 3r- 
migen Querach litt veraehen ist 0 das sich langs desselben general." 
mittig au der Kohlateglage erstreckt und die Breite dea Hohlste- 
gee wesentliai ttberschreitet, daB dieae Ausnehaung eine !&fe auf' 
weist, welche genUgend freien Raum zwischen dam Druckfilz auf dm 
Gegendruckzy Under und den Flatten auf dem Plattenzylinder lS3t p 
wenn der Hohltateg in seiner Totpunktlage iat p urn d as Einfadeln 
einer Balm urn den Plattenzylinder zu erleichtem, ohne daB es 
hotig^wSrOj, d *.e Zylinder voneinander abzuheben* und der doch ge- 
niigend eng ie;$> daB ein Eindrllcken in den Druckfilz auf der ge~ 
samten Strecke bis zu den an den Hohlcrfceg grenzenden Bandkant^p 
erhalteh bleibtp 

7n Druckerpresse nach Anspruch 2 oder 3 P dndurcb gekennseichnet p daf 
sswipchen den Druckfilz und den Gegendxuckzylinder eine Unterlaga 
oingelegt ist* die aus einer Platte von relativ hartea Material 
bestebt und wimigetens eine flache, axial eich eratreckende' Sut 
aufweistp wel be rait ibren Kanten in die Oberfl&che der Unter^ag 
ubor^eht, ao^afi die Unterlage, wenn sie auf den Gegendruc&zy- 
linder befeat;.gt iet p ein Ausnehmungssegment auf dieeen biidet P 
das ©it dem H: hlsteg zusamraenfallt und aich Uberlappend ttber den 
Hoblsteg hina e erstreckt p urn. eine Ausnehiaung £Ur die hervorstei- 
benden Fl&o'ieu an den Kanten der Platten su schaffen* wodurch,, 
eine relairi/ &llmfthliche /inderung in der Eindrtickkraf t an den 
an den Hbblstog angrenzenden Kanten der Platten erhalten wirdc 

8« Druckerpresaeliaach einem der AneprUche 4 bia 7 P dadurch gekennzeic 
aet p daB das Ausnehmungssegment eine in Umfangsrichtung geaeaaene 
Breite von zwischen 1,50 und 3 P 50 Mai die Welleni&nge der beob- 
achteten streiifenbildenden Schwingung beaitzto 



Druckerprease oach Anspruch 8, dadurah gekermaelchnet p daB das 
Ausaebffiungsoegriaat eine maximale Dicke swischen 25 # und 75 # 
dee EindruQlcvorschubetUckea hato 
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